
 

 

                                                              เทคนิค การบัดกรี. 

                                                                                                                             บทความโดย. พันธศักดิ์   พลอินทร ครูชํานาญการพิเศษ 

การบัดกรีเปนเร่ืองพ้ืนฐานของนักอิเล็กทรอนิกส จึงควรทําความเขาใจใหดีรวมถึงเทคนิคตางๆ ดวย 

ในโลกแหงอิเล็กทรอนิกสนี้ คงไมมีใครหนีพนการบัดกรีพน แมแตคนนอกวงการก็เถอะ ก็ยังตองเจอ
การบัดกรี (เชน พวกทําทอราง น้ํา หรือปะผุถังเหล็ก) การบัดกรีก็มีมานานนานแลวละ แตวาจะมีซักกี่คนท่ีรู
ถึงเคล็ดลับอันสุดยอดนี ้

ไมวา ใครจะทําวงจรอะไรก็ตาม ท่ีมีอุปกรณมากกวา 1 ตัวขึ้นไป ก็ตองอาศัย การเช่ือมตออุปกรณตางๆ 
เขาดวยกัน ก็มีอยูหลายวิธีละนะ เชน เอาขาอุปกรณมาพัน, ใชลูกเตาตอสายไฟ และสุดทายใชวิธีบัดกร ีซ่ึง
แตละวิธีก็ดีแตกตางกัน 

สําหรับงานอิเล็กทรอนิกสใชกันโดยท่ัวไป ก็จะเปนการบัดกร ีแมจะตองใชอุปกรณ และเทคนิค
มากกวาแบบอ่ืน แตก็เปนแบบท่ีให ความแนนหนา และมีอายุการใชงานมากท่ีสุด 

 

 

 

 

 



 

 

 

เคร่ืองมือที่ใช 

ถาอยากจะบัดกรีละก็ จะตองมีอุปกรณ และเครือ่งมือเล็กนอยดังนี ้
1. หัวแรง 
2. ตะกั่วบัดกร ี
3. มีดคม ๆ  
4. กระดาษทราย 
5. ของท่ีจะบัดกร ี

หัวแรง 

หัวแรงเปนเครื่องมือท่ีสําคัญท่ีใชในการบัดกร ีมีหนาท่ีใหความรอนเพ่ือละลายตะกั่ว พอตะกั่วละลาย
แลวเอาไปเช่ือมกับสายไฟ หรือขาของอุปกรณท่ีจะบัดกร ี 

 
รูปท่ี 2 หนาตาของหัวแรงท่ีหาซ้ือไดท่ัวไป 

 

 

 



 

 

 

ตะกั่วบัดกรี 

นี่ก็สําคัญเหมือนกัน เพราะเปฯตัวเช่ือมอุปกรณแตละตัว ใหติดกันหรือเช่ือมอุปกรณกับสายไฟ หรือ 
ทองแดงของแผนวงจรพิมพ 

ตะกั่วท่ีมีขายกันอยูท่ัวไปนั้น มีหลายชนิด บางอยางก็เอาไวบัดกรี บางอยางเอาไวถวงเรือก็มี แตอยางท่ี
เอาไวทําลูกปนคงไมเกี่ยว กับเรา ถาไปถามรานแถวบานหมอ หรือรานท่ีขายอะไหลอุปกรณอิเล็กทรอนิกส
วา ขอซ้ือตะกั่วหนอย เขาก็จะเอาแบบเปนเสนเล็กๆ ยาวๆ มาให อาจจะเปนท้ังมวน หรือเปนขด ความยาว
แค 1-2 เมตร ก็มีราคาแตกตางกันไป แบบเปนมวนราคาอาจแพงถึง 4-5 รอยบาท (หนัก 1 กิโลกรัม) และ
แบบเปนขดใสไวเปนถุง ก็จะมีราคาตั้งแต 10 บาทถึง 40-50 บาท แลวแตยี่หอวาของใครดีกวา แตเทาท่ี
ลองใชดู ก็รูสึกวาครือๆ กัน นั่นแหละ ทุกยี่หอขอใหเปนแบบ 60/40 เทานั้นก็พอ ตัวเลข 60/40 นี้ก็คือ 
สวนผสมของตะกั่ว และดีบุกคือ มีดีบุก 60 เปอรเซ็นต และตะกั่ว 40 เปอรเซ็นต ยิ่งมีดีบุกมากก็จะยิ่งทําให
บัดกรี แลวรอยบัดกรีแวววาว และติดสนิทยิ่งขึ้น 

 
รูปท่ี 3 ตะกั่วแบบแบงขายชนิดตางๆ ท่ีมีขายอยู 

มีดคม ๆ  

สวนใหญเราจะใชมีดอยางท่ีเรียกวา คัตเตอร แบบท่ียืดหดไดหรือจะใชมีดพกก็ได แตถาใชมีดพกมัน
จะไมคุม เพราะเราจะตองใช มีดเพ่ือการขูดทําความสะอาดโลหะ ใบมีดอาจจะท่ือทําใหตองลับบอย ๆ  

ประโยชนอีกอยางของมีดก็คือ เอาไวปอกสายไฟเวลาตองการจะบัดกรีสายไฟกับขาอุปกรณตาง  ๆ 

 
รูปท่ี 4 คัตเตอรสําหรับขูดชาอุปกรณหรือปอกสายไฟ 

 

 



 

 

 

กระดาษทราย 

ในกรณีท่ีไมมีมีดคม ๆ หรอืไมสามารถใชมีดขูดทําความสะอาดจะดบัดกรีได เชน พ้ืนผิวแบนราบใหญ 
ๆ ก็ใหใชกระดาษ ทรายขัดแทน จนเห็นผิวโลหะท่ีจะบัดกรีเปนประกาย แวววาว ขาวจั๊วะ ก็แปลวา บัดกรีได
แลว 

ของที่จะบัดกรี 

อันนี้ก็สําคัญมาก เพราะถาไมมีอะไรจะมาใหบัดกรีแลวก็ไมรูจะบัดกรีอะไร แตโลหะในโลกนี ้มีอยูตั้ง
หลายชนิด บางชนิดก็บัดกรีได บางชนิดก็บัดกรีไมได แยกไดดังนี ้

โลหะที่บัดกรีได โลหะที่บัดกรีไมได 
เหล็ก 

สังกะสี 
ทองเหลือง 
ทองแดง 

เงิน 
ทอง  

อะลูมิเนียม 
สแตนเลส 
เหล็กหลอ 

เหล็กชุบโครเม่ียม  

โลหะท่ีวามาท้ังหมดนี้ อันท่ีจริงก็บัดกรีไดท้ังหมดแหละ เพียงแตตะกั่วท่ีเขาทํามาขายเจาะจงใหใชกับ
ประเภทท่ีเขียน ไวนี้เทานั้น  

จุดบัดกรีตองสะอาด 

อันนี้เปนหัวใจของการบัดกรีทีเดียว จุดบัดกรีจะแข็งแรงสวยงามแคไหนอยูท่ีความสะอาดของพ้ืนผิว 
โลหะบางอยาง เชน ทองแดง จะมีสนิมขึ้นท่ีผิว อยางรวดเร็ว ปกปดผิวจริงไว พอทําการบัดกรีตะกั่ว ก็ไม
สามารถละลายไปติดบนผิวโลหะนั้นได โดยท่ัวไปเราจึงนิยมทํา ความสะอาดผิวทองแดง แลวเคลือบดวย
ฉนวนท่ีมีความสามารถเปนตัวชวยประสานการยึดติดของตะกั่ว และโลหะท่ีจะบัดกรี ไดดวย เชน ยางสน 
หาซ้ือไดตามรานขายยาจีน (คนไทยเรียกวา ยางสน คนจีนเขาเรียกวา "เสงเธีย") ขอซ้ือเขาสัก 5 - 10 บาท ก็
ถมเถไปแลว เอาทุบใหละเอียด แลวใสขวดเล็กๆ เชน ขวดกระทิงแดง ฯลฯ แลวเติมทินเนอรลงไป คนไปคน
มาสักพัก ก็จะไดของเหลวออกสีน้ําตาลจาง  ๆกะความขนขนาดประมาณน้ําเช่ือมก็ใชได เวลาใชก็เอาไปทา
ตรงท่ีจะบัดกร ีรอจนแหงสนิทแลวก็ใชได  



 

 

 

เทคนิคการบัดกรี 

หัวแรงตองสะอาด 

เพราะวาตะกั่วจะละลายติดเฉพาะกับผิวโลหะท่ีสะอาดเทานั้น ดังนั้นหากปลายหัวแรงไมสะอาด ตะกั่ว
ก็จะไมละลายติด เพราะสนิมท่ีเกาะอยูท่ีผิวของปลายหัวแรงจะกั้นความรอนจากหัวแรง ไมใหไหลไปยัง
ตะกั่ว ไดสะดวก 

โดยท่ัวไปเวลาพูดถึงสนิมเรามักจะนึกถึงสนิมเหล็กสีแดง  ๆแตสนิมท่ีเกาะอยูท่ีปลายหัวแรงท่ีมีลักษณะ
สีดําๆ สนิมนี้เกิดได 2 ทางคือ เกิดเม่ือซ้ือหัวแรงมาใหมๆ เวลาท่ีเราเสียบปล๊ักหัวแรงครั้งแรก ปลายหัวแรง
จะคอยๆ เปล่ียนจากเงาแวววาวคอยๆ คลํ้าลงๆ จนดํา ซ่ึงจุดท่ีมันเริ่มคลํ้านั้นเปนจุดท่ีตะกั่วจะละลายไดพอดี 
วิธีการปองกันคือ เอาตะกั่วคอยจี้ท่ีปลายหัวแรงไวตลอดเวลา จนกระท่ังปลายหัวแรง รอนไดท่ีพอท่ีจะทําให
ตะกั่วละลายได ก็รีบไลตะกั่วใหท่ัวปลายในทันทีแลวสนิมก็จะไมขึ้นอีก ถาทําไมทันเกิดสนิมขึ้นเสียกอน ก็
ใหถอดปล๊ักรอใหหัวแรงเย็นแลวคอย  ๆถูดวยกระดาษทรายเบอรละเอียด (อยาถูแรง) แลวลองใหม 

อีกทางหนึ่งท่ีสนิมจะเกิดท่ีปลายหัวแรงไดก็คือ การเสียบปล๊ักหัวแรงท้ิงไวนานๆ โดยไมเอาไปบัดกร ี
ตะกั่วท่ีเคลือบอยูท่ีปลายหัวแรง ก็จะคอยๆ กลายเปนไอขึ้นไปจนหมด ทีนี้สนิมก็จะเกาะเขาท่ีปลายหัวแรง
ไดอยางสบาย 

มีวิธีทําความสะอาดปลายหัวแรงอีกวิธีหนึ่ง โดยไมตองถอดปล๊ักแลวใชกระดาษทรายถู คือ ใชยางสน 
(เอาอยางเปนกอน ชนิดละลาย ทินเนอรแลวใชไมได) จี้เขาไปท่ีปลายหัวแรง อยาตกใจถาเกิดควันโขมงขึ้น 
นั่นถือเปนธรรมดา แลวรีบเอาผา (ท่ีทําจากใยฝายเชน ผาขนหน)ู รีบเช็ดคราบออก แลวใชตะกั่วจี้ตามก็จะ
ชวยได แตถาสนิมหนามาก ก็คงตองพ่ึงกระดาษทรายแลวละ.. 

 
รูปท่ี 7 ถาหัวแรงเปนสนิม ใหใชยางสนจี้ท่ีปลายหัวแรง 

 



 

 

 

เทคนิคการบัดกรี 

 

ใชเวลาบัดกรีใหนอยที่สุด 

เพราะวาเวลาเราบัดกรีนั้น สวนใหญก็เปนการบัดกรีกับอุปกรณอิเล็กทรอนิกส ซ่ึงมักจะทนความรอน
มากๆ ไมได หัวแรงรอนๆ จี้ นานนิดเดียว ก็เด็ดซะมอเรซะแลว ยิ่งพวกทรานซิสเตอรหรือไอซีกับไดโอด 
และสารกึ่งตัวนํายิ่งแลวใหญ บางทีหัวแรงท่ีรอนมากๆ ยังไมทันบัดกรี ก็หัวใจวายตายไปกอนแลว ดังนั้น 
การบัดกรีจึงควรทําดวยความรวดเร็วท่ีสุด แตก็ตองใหตะกั่วติดแนนดวย ไมอยางนั้น ถาบัดกรีไมติดดี ก็ตอง
บัดกรีซํ้าเลยยิ่งแยเขาไปใหญ 

 
รูปท่ี 8 แสดงขั้นตอนการบัดกร ี

ใชอุปกรณและเคร่ืองมือที่เหมาะสม 

ถาจุดบัดกรีเล็ก ก็ใชหัวแรงความรอนต่ํา ขนาด 50-20 วัตต แตถาจุดบัดกรีใหญก็ใช 30 วัตตขึ้นไป แตท่ี
เปนท่ีนิยมกันก็เปนขนาด 30 วัตตนี่แหละดีท่ีสุดแลว เวลาซ้ือหัวแรงก็เลือกท่ีปลายแหลมๆ หนอยก็จุด ีสวน
ตะกั่วใหเปนชนิด 60/40 เทานี้แหละ การบัดกรีก็จะ เปนผลสําเร็จอยางยิ่ง ขอโชคดีในการบัดกรีนะครับ. 

                                              ......................................................... 

 

 


